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Die Vorteile dieses Baukastensystems — ihre schnelle, einfache Handhabung, Auf Wunsch werden die Gerate nach den

die individuellen Einstellungsmdglichkeiten und die intelligente Kombination Kundenvorgaben individuell angepasst.

verschiedener Komponenten - bieten dem Anwender sowohl Kostenvorteile

als auch vielfaltige Moglichkeiten des Einsatzes. www.m-tec-messsysteme.com
info@m-tec-messsysteme.com

Die Priifgerate sind flir umfangreiche Messaufgaben bei sémtlichen Dreh- und

Frasteilen ausgestattet. Die Produktpalette umfasst verschiedene Systeme zur

Prifung von Durchmessern, Hohen, Bohrungen, Abstanden, Rundldufen, sowie

einen neuartigen Multifunktionsmesstisch.
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BITTE BEACHTEN

Alle M-Tec Baugruppen und Module werden standardméfig ohne Messmittel

ausgeliefert.

Auf Wunsch werden die Baugruppen auch mit Messuhren oder inkrementellen

Tastern ausgestattet.

Aufbewahrungskoffer kann auf Anfrage geliefert werden.

Messkoffer

Inhalt

1x Hilfsauflage MD-4020
2x Messbugel U-Profil MD-5000
1x Messbuigel L-Profil MD-5010
1x Universal Schwenkarm MD-3010
1x  Grundprofil MD-2000
2x  Winkelhalter MD-3020
1x Rachenlehre 0-50mm MD-5030
1x Messplatte @ 50mm KM-1013
1x Profilsaule MD-3000

1x Musterwelle

Montagewerkzeug
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MODULE HINWEISE

Das Baukastensystem von M-TEC bietet nahezu fiir jeden
Anwendungsfall die richtige Losung.
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Es konnen alle gangigen Messuhren und elektronische Messtaster
mit einem Spannschaft @ 8mm verwendet werden, ebenso
kdnnen Sie Fiihlhebelinstrumente fiir die Schlagmessung in

Bohrungen einsetzen.

Das Messen von Durchmessern, Schlag, Hohen, Bohrungen,
Absténden und Rundldufen, durch Anordnung intelligenter
Komponenten garantieren Kosten sparende und vor allem

einfache und doch prézise Messvorgange.

Der Aufbau einer Messvorrichtung setzt sich aus einem
Grundprofil mit beliebig kombinierbaren Modulen zusammen, die
sich sehr schnell und einfach einstellen lassen (Die Module sind

mit nur einem Werkzeug zu montieren).

Die Vorrichtungen werden mit einem Eichmeister justiert und
sollen vor allem im Werkstattbereich (an der Maschine) den Werker
unterstitzen, um sofort einen Qualitatsnachweis seiner Produkte

zu erhalten.

Sie kdnnen mit einer Messvorrichtung mehrere Messaufgaben auf
kleinsten Raum realisieren und haben damit wertvollen Platz an

der Maschine gewonnen.

Ein Zugewinn bezahlbarer Produktionssicherheit direkt in der
Fertigung bedeutet weniger Reklamationen und zufriedene
Mitarbeiter.

BAUGRUPPEN

Der modulare Messtechnik-Baukasten besteht
immer aus einem hart-eloxiertem Aluminium-
Grundprofil mit Stahl Seitenteilen und
verschiedenen Zubehdrteilen, um eine erste
einfache Messung durchzuftihren.

Zur Ergénzung sind verschiedene Module erhéltlich:

Zentrierspitzen
Messuhrenhalter

Messbugel L-Profil

Messbuigel U-Profil
Winkelhalter

Auflage aus Messing verhindert

Beschadigungen an dem Prifteil
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1. MESSEN OBERER EINSTICH

2. MESSEN OBERER DURCHMESSER

3. MESSEN MITTLERER EINSTICH

4./5. MESSEN VON HOHE UND UNTEREM EINSTICH

| | |




F-TELC...........

250/500/1000

S
-
:D
e
: O
P =
L
e

MD -2000-0 Grundprofil aus hart eloxiertem Aluminium 80x40 mit Stahl Seitenteilen | stufenlos neigbar (360°) | Nutzbreite 250 mm

MD -2000-1 Grundprofil aus hart eloxiertem Aluminium 80x40 mit Stahl Seitenteilen | stufenlos neigbar (360°) | Nutzbreite 500 mm
MD -2000-2 Grundprofil aus hart eloxiertem Aluminium 80x40 mit Stahl Seitenteilen | stufenlos neigbar (360°) | Nutzbreite 1000mm

250/500

100

MD -2010-0 Grundprofil Stahl
Grundprofil aus Stahl geschliffen mit Stahl Seitenteilen | stufenlos neigbar (360°) | Nutzbreite 250mm

250/500

montierbar am

Grundprofil MD-2000 '

stufenlos einstellbar

iber Haltewinkel
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L-MESSBUGEL MD-5010-1 ZUR RUNDHEITSMESSUNG
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ZAHNHOHENMESSUNG MIT RUNDLAUFPRUFGERAT BG-1020

Klemmmutter

Verwendung: zur Fixierung von Priiflingen um ein kippen oder wegrutschen bei handischer Drehbewegung
(z.B. Rundheitsmessung) zu vermeiden

MD -3020-0 in Aluminium | MD-3020-1in Stahl Winkelhalter

Winkelhalter komplett wahlweise Aluminium/Stahl
Verwendung: Teileanschlag in Verbindung mit Messbolzen und Messmittelaufnahme | Anwendung siehe Seite 27
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PLANSCHLAGMESSUNG VON ZWEI SEITEN | Erkldrung siehe Seite 27

Verwendung: zur Prifung des Rundlaufs von Bauteilen mit wechselden Durchmessern ( Mittenzentrum des Priflings immer gleich)

MD -5041-0 in Aluminium Linearfiihrung Zentrierspitze
Linearvorrichtung | stufenlose Klemmung des Fahrschlittens, auch vertikal einsetzbar | Anwendung siehe Seite 27
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DURCHMESSER- UND SCHLAGMESSUNG MIT ELEKTRONISCHEN MESSTASTERN

80

—’ASOX———\/\

20

MD-4000-0 Aluminium Zentrierspitze fest
Verwendung: zur Aufnahme des Priiflings zwischen Spitzen um Rundlauf und Planschlag zu messen | @ der Zentrierspitze 8mm
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2000-0 FUR ZWEI HOHENLAGEN

SCHEMATISCHER AUFBAU DER REITSTOCKE MD-4015 MIT UNTERLAGE KM-4015-6 AUF GRUNDPROFIL M

(60MM UND 100MM)

MD -4015-0 in GrauguB | Reitstock fest Zentrierspitze @ 16mm
Verwendung: Aufnahme von gré3en und schweren Priiflingen zwischen Spitzen kleiner @ 125mm. Anpressdruck stufenlos einstellbar.

Zentrierspitzen in Sondergrof3e moglich

MD -4016 in GrauguB | Reitstock gefedert
Verwendung: Aufnahme von gré3en und schweren Priiflingen zwischen Spitzen kleiner @ 125mm. Anpressdruck stufenlos einstellbar.

Zentrierspitzen in Sondergrof3e moglich




F-TELC...........

_—

MESSUNG VON DURCHMESSER UND SCHLAG IN EINER VORRICHTUNG | Bauteil @ 90mr;1
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4— 1 | DREHPUNKT DES HALTERS

2 | JUSTIERSCHRAUBE MIT DRUCKFEDER .
ZUR ANPASSUNG DER ANDRUCKKRAFT '

| 1

‘_

3 | BEFESTIGUNG- UND KLEMMUNG DES
PENDELHLTERS FUR DIE HOHENEINSTELLUNG

EINSTELLUNG DES PENDELHALTERS MD-5020-1
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MEHRSTELLENMESSUNG VON EINER WELLE MIT 5 DURCHMESSERN UND DER GESAMTLANGE

15
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far Durchmesser

von @ 1-40mm
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MD -5030-0 in Aluminium | MD -5030-1in Stahl Rachenlehre
stufenlos einstellbare Rachenlehre 0-50mm wahlweise Aluminium/Stahl

Hub: 60mm

MD-5040-0 Innenmessgerat
Verwendung: zur Messung eines Innendurchmessers oder Schlagmessung im Bohrungsbereich

Messbereich 24-83mm

je nach Messeinsatze

magnetisch

MD -7012 | Reiterlehre @ 35-45 (ohne Messuhr)

Verwendung: Fir das Einstellen von Reibwerkzeugen innerhalb der Maschine werden fast ausschlieBlich Magnetreiterlehren verwendet mit
mechanischen oder elektronischen Messuhren
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Anschlagblech KM 6010.3 (2X)

Die Messvorrichtung besteht aus einem Messtisch MD-6000-1 und kann mit
verschiedenen Rachenlehren MD-5035 Grof3e 1 bis 3 bestiickt werden.

Es gibt drei Ausfiihrungen:

MD -6000-1 Messtisch fiir horizontale Messungen GroBe 1 zu prifender @ bis 66mm

Zur horizontalen Messung von mehreren GroBe 2 zu priifender @ bis 146mm

Durchmessern in einem Arbeitsgang. Es kdnnen GroBe 3 zu prufender @ bis 246mm

mehrere Rachenlehren libereinander angeordnet

230 (480)

Durch die zusatzliche Montage einer Stahllasche unterhalb der
Messplatte und das versetzen der Messsaule ist eine VergréBerung

der Auflageflache méglich.

Der minimale Mittenabstand zwischen zwei Rachenlehren betragt

L S Z =
20mm. Der Abstand kann durch entsprechende Messeinsatze S =

verringert werden.

o
IS4

MD - 6010-230 (480) | Messtisch
Platte: Stahl gehartet, beide Seiten geschliffen
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Summen-Differenz-Messtisch mit zwei elektronischen Messtastern
Dadurch werden Fehlmessungen durch Luftpolster oder Verschmutzungen unterhalb des Priflings ausgeschlossen.

Gr.3=KM-6000.1

MD -6000-5

Differenzial-Messtisch
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BG-1010

BG-1010

Hartgesteinplatte aus Naturhartgestein von
hochster Glite und Harte. Messsaule kann
beliebig viele verstellbare Schwenkarme
aufnehmen. Messsflache kann durch die

verstellbaren Schwenkarme komplett
ausgenutzt werden. Leichte Verstellmoglichkeit 2x Universal-Schwenkarm
in der H6he und Seite.

Messtisch 200x200mm

Messsaulenlange 250mm oder 500mm

(wahlweise Alu oder Granit)
Priifung von H6hen und Abstédnden Messuhr- Aufnahmebohrung @ 8mm

BG-1020

Prifung von Rundlauf an AuBBen-, Innen und Planflachen

Das Werkstiick wird zwischen drei Rollen gespannt und spitzenlos b

abgerollt. Durch drehen des Handrades wir das Bauteil in Rotation
MD-2000 MD -4031

gebracht. Rundlaufprifung ab 1Tmm bis 40mm méglich.

Grundprofil Rundlaufprifgerat
. s l'\r#::'f"_e
Rundlaufabweichung 0,003mm INILE
; ~B
Messuhr- Aufnahmebohrung @ 8mm J]Lu

'
KM-1010 MD-301

Verldngerung MD-3010 Schwenkarm fir
Rundlaufprifvorrichtung
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EINZELTEILE '

KM -1006 KM -1007

Messmittelaufnahme  Messmittelhalter
parallel 4x drehbar 360° 4x

]

KM-1010 KM-1013

Verldngerung Messmittel-
Universal-Schwenkarm aufnahme 90° 4x

KM-1017 KM-1019
Messplatte & 100mm  Messplatte & 50mm

(6 I

KM -1020 KM -1021

Distanzblech Zentrierspitze 2x

HALTER RACHENLEHREN ZUM MESSEN KLEINER BAUTEILE

KM -1023 KM -1045

Auflageblech 2x Unterlagen zur
freien Montage fur
Winkelhalter

@ | V 7 H

KM-1046 KM -1047 KM -4015-6 KM -5031-1

Auflage- Auflagebolzen Unterlage 40mm fiir Reitstock MD-4015 (Spitzenhéhe 100mm) Rachenlehrenhalter
Anschlagbolzen mit schneidenférmig
Gewinde: M2,5 4x

Alle Bauteile werden mit Befestigungsmaterial geliefert.  Ausfihrung Alu, Granit und Stahl siehe Preisliste.
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Wenn Sie groBere Messlangen oder

pneumatische Ausfiihrungen benétigen,

finden Sie alle weiteren Informationen unter

[CSICIa AT - 12xx ST-12xx MT-12xx www.heidenhain.de

Genauigkeit  +2um + 1um +0,2um

Messweg  12mm 12mm 12mm

ND -2100G (GAGE - CHECK)

Anschluss von 4 oder 8 Messtastern,
100 Teile Programmierbar, SPC,

Ein- und Ausgénge zur Automatisierung

Positionsanzeiger mit Statistikaufzeichnung
(Max 10000 Messwerte) und SPC
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DURCHMESSER EINSTELLEN
UND PRUFEN MIT ZEIGERMESSGERATEN IM U-BUGEL

Bei Zeigermessgeraten (z.B. Messuhren) wird der @
durch ermitteln des hochsten Punktes bestimmt.
Das Messen und Justieren des Einstellmeisters
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erfolgt in drei Schritten:

Prifling
einschieben

Das einstellbare Messingblech (Hilfsauflage) bei
dem Messbuigel U-Profil und L-Profil dient zum

vorpositionieren und Werkstiickschutz.

Prifling auf Hilfsauflage auflegen und in U-Bligel einschieben

Prifling
weiterschieben

Priifling erreicht beim weiterschieben den héchsten Punkt Der Priifling hat den Tiefenanschlag erreicht und wird durch
zuriickziehen den hochsten Punkt im Zeigerinstrument anzeigen
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SCHLAGMESSUNG EINER GEWINDEWELLE, @ 3MM AN DEN AUFLAGEPUNKTEN
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1 | KLEMMSCHRAUBE FUR HOHENEINSTELLUNG
2 | KLEMMSCHRAUBE FUR MESSMITTEL

3 | KLEMMSCHRAUBE UND
EINSTELLBARER TIEFENANSCHLAG FUR PRUFLING

4 | AUFLAGEBOLZEN IST BEI MD-5000 EIN ZYLINDERSTIFT @ 8MM
MD-1-5000 EIN GEWINDEBOLZEN M8

5 | KLEMMSCHRAUBE FUR AUFLAGEBOLZEN
6 | HILFSAUFLAGE ZUM VORPOSITIONIEREN DES PRUFLINGS

7 | KLEMMSCHRAUBE ZUR BEFESTIGUNG DES
U-BUGELS AUF GRUNDPROFIL

8 | KLEMMSCHRAUBE ZUR STUFENLOSEN
NEIGUNGSEINSTELLUNG DES GRUNDPROFILS
Es gibt zwei Varianten
von @ 6-50mm und von @ 50-100mm

Fir die richtige Einstellung des U-Bligels
gehen Sie folgendermalien vor:

Der Grundabstand des U-Bligels ist
bei MD-5000 (von @ 6-50mm) 60mm

Der Grundabstand des U-Bligels ist
bei MD-1-5000 (von @ 50-100mm) 100mm
and )
nanSC\"\ag Einstellabstand fir Tiefenanschlag = Grundabstand - (D/2) - Imm
€ Beispiel: 54mm =100mm - (90mm /2) -1mm

instellabst

Tief

Einstellabstand fiir Auflagebolzen = Grundabstand - (D/2)
Beispiel: 55mm =100mm - (90mm / 2)
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BEISPIEL: PLANSCHLAGMESSUNG VON ZWEI SEITEN

Die Linearfiihrung ist ein bewegliches Element und dient der Zufiihrung von Messmittel
oder anderen Modulen fir beengte Einbausituationen | Verwendung: Freifahren von Messmittel bei Planschlagmessung

1 | PRUFLING EINLEGEN UND ZWISCHEN SPITZEN AUFNEHMEN

2 | PRUFLING >360 GRAD DREHEN UND GESAMTSCHLAG ERMITTELN
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M-Tec Messsysteme
Ohmstral3e 9 Telefon 0917497797-20 www.m-tec-messsysteme.com
91161 Hilpoltstein ~ Telefax 0917497797-30  info@m-tec-messsysteme.com

VERTRIEBSPARTNER IN DEUTSCHLAND U-NID OSTERR

? \
‘-. 4 TEDI Technische Dienste GmbH
TEDI Technische Dienste GmbH WerkstraBe 113

GablonzstraRe 8 ; ™ 19061 Schwerin
38114 Braunschweig - Telefon 0385 61721-0

Telefon 0531 25659-0 \ g schwerin-jh@tedi-online.de
rsoechtig@tedi-online.de " (¥

TEDI Technische Dienste GmbH

TEDI Technische Dienste GmbH LiebknechtstralBe 65

Im Hegen 14a 39110 Magdeburg

22113 Oststeinbek Telefon 0391 732529-0
Telefon 040 7148672-0 il magdeburg-jh@tedi-online.de

hamburg@tedi-online.de

2 Moser Industrie-Elektronik GmbH

Friedrich Strack Maschinen GmbH Geneststral3e 5, 10829 Berlin

Buchenhofener Straf3e 19 Telefon 030 7515737

42329 Wuppertal mosergmbh.berlin@t-online.de

Telefon 0202 385-0

info@strack-maschinen.de TEDI Technische Dienste GmbH
= JGroRenhainer Strale 99

-

01127 Dresden

Walter Bautz GmbH Telefon 0351 427802-0
® Mess- und Spanntechnik . .
N dresden-jh@tedi-online.de
o Mihlenweg 8
B 64347 Griesheim pe:
Telefon 06155 8422-0 : WWZ-Vertrieb GmbH
info@walterbautz-gmbh.de : An der Allee 9
—_— . T D - - : 99848 Wutha-Farnroda
. 1 8 Telefon 036921 23-0
i- p Braun Werkzeugmaschinen GmbH " J.Wellendorf@wwz-vertrieb.de
= IndustriestraBe 41

72585 Riederich &
Telefon 07123 93430 5 Bonanat
hh@braun-werkzeugmaschinen.de

Hempel Werkzeugmaschinen
B Pestalozzistralle 58
08393 Meerane
Telefon 03764 3064

Haas Werkzeugmaschinen GmbH info@hempel-wzm.de

Heinrich-Hertz-StraBe 16
78052 VS-Villingen
07721 9559-0
info@haas-wzm.de

i Im Gewerbegebiet 4, 91093 HeRdorf
Telefon 09135 73609-0
info@kl-messtechnik.de

Vertrieb & Service GmbH
st : Anton-Pendele-Strale 3, 82275 Emmering
"= Telefon 08141 9714
info@braunem.de

TEDI Dresden 01000 -03999 TEDI Braunschweig 294 1-31999 B 60000 -63699
Hempel 04000 -04889 Strack 32000-33999 L-Messtechnik 63700 -63999
TEDI Dresden 04890 -04939 Bautz Bau 64000 -69999 Braun Em 88100 -88179"
Hempel 04940 -05999 wwz 0-36499 Braun Riederich 70000 -72149 Brau rich 89000 89199
wwz v 99 72150-72189 Braun Emmering -89499
Hempel TEDI Braunschweig 3700037 " Braun Riederich  72190-72229 Braun Riew -89569
Moser : ! 4B : LEEY] 72230-72519 Haas 89570 -89699
TEDI Dresden Braun Riederich  72520-74699 KL-Messtechnik 90000 -93999
Moser DI Braunschweig 37400 -38799 Bautz 74700 -74999 Braun Emmerin 00 -94199
TEDI Schwerin [EDI Magdeburg 38800 -39999 Braun Riederich 75000 -75299 KL-Messtechpé 94200 -94399
TEDI Hamburg k 40000 -47999 Haas 75300-75339 Braun Emmering 94400 -94999
TEDI Schwerin 48000 -49999 Braun Riederich  75340-76399 KL-Messtechnik 95000 -96499
TEDI Hamburg 50000 -53999 Haas 76400 -76599 wwz 96500 -96599
TEDI Braunschweig 54000 -56999 % Braun Riederich 76600 -76709 KL-Messtechnik 96600 -97859
TEDI Magdeburg 57000-59999 Bautz 76710-76899 Bautz 97860 -97999
Haas 77000 -79999 wwz 98000 -99999

FUR OSTERREICH =il

LACKNER & URNITSCH - Prazisionsmaschinen und Werkzeuge GmbH
Bahnhofgurtel 37, A-8020 Graz

Telefon 0316 711480-0, heidenhain@urnitsch.at

KL Messtechnik & Service GmbH & Co. KG ’

\

Stand: 04/12 Anderungen vorbehalten { Oliver Frank Kommunikationsdesign Hilpoltstein



