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Positionsanzeigen von HEIDENHAIN wer
den fir viele Anwendungsgebiete einge-
setzt. Dazu gehoren Werkzeugmaschinen,
Zustellachsen z.B. an Sdgen und Pressen
ebenso wie Mess- und Prifeinrichtungen,
Teilapparate, Einstellvorrichtungen und
Messstationen in der Fertigungskontrolle.
Um diesen Anforderungen gerecht zu wer
den, lassen sich die Positionsanzeigen mit
vielen Messgeraten von HEIDENHAIN
kombinieren.

Vor allem Positionsanzeigen mit mehreren
Achsen finden ihre Hauptanwendung an
handbedienten Werkzeugmaschinen. Beim
Frasen, Bohren oder Drehen unterstitzen
sie den Bediener optimal durch praxisge-
rechte Zyklen. Positionsanzeigen zeigen die
jeweilige Position schnell und eindeutig an
und ermaoglichen somit eine deutliche Erho-
hung der Arbeitsproduktivitat. Die wichtigs-
ten, zur Positionserfassung an handbedien-
ten Werkzeugmaschinen notwendigen
Léangenmessgeréte sind in diesem Prospekt
ebenfalls aufgeflhrt.

Weitere an die Positionsanzeigen anschlief3-
bare Messgerate finden Sie im Internet unter
www.heidenhain.de oder in den Prospekten
Ldngenmessgerate flr gesteuerte Werk-
zeugmaschinen, Messtaster, Winkelmess-
geréte und Drehgeber.

Neben den Positionsanzeigen bietet
HEIDENHAIN auch Auswerte-Elektroniken,
die speziell in messtechnischen Anwen-
dungen wie SPC-Priifplatz, Profilprojektor,
Messmikroskop oder manuelle Koordinaten-
Messmaschine zum Einsatz kommen.
Diese Auswerte-Elektroniken fiir mess-
technische Anwendungen verfiigen Gber
integrierte Anzeige oder den Anschluss an
einen PC.

Mehr dazu finden Sie im Internet unter
www.heidenhain.de oder im Prospekt
Auswerte-Elektroniken fiir messtechnische
Anwendungen.

Ausflhrliche Beschreibungen zu allen ver
fligbaren Schnittstellen sowie allgemeine
elektrische Hinweise finden sie im Prospekt
Schnittstellen von HEIDENHAIN-Mess-
geraten.

Mit Erscheinen dieses Prospekts verlieren
alle vorherigen Ausgaben ihre Gliltigkeit.
Flr die Bestellung bei HEIDENHAIN mal3-
gebend ist immer die zum Vertragsab-
schluss aktuelle Fassung des Prospekts.

Normen (EN, ISO, etc.) gelten nur, wenn
sie ausdrticklich im Prospekt aufgefiihrt
sind.
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HEIDENHAIN-Positionsanzeigen
— praxisgerecht im Einsatz

Positionsanzeigen von HEIDENHAIN sind
universell einsetzbar: Sie eignen sich neben
den Standardanwendungen Frasen, Bohren
und Drehen flr viele weitere Einsatzmog-
lichkeiten an Werkzeugmaschinen und Son-
dermaschinen — kurz an allen Maschinen
und Anlagen, bei denen Achsschlitten ma-
nuell verfahren werden.

Vielseitig, ergonomisch und durchdacht

Positionsanzeigen von HEIDENHAIN sind

besonders benutzerfreundlich gestaltet.

Typische Merkmale:

e Optimal ablesbares Display

e Grafik- und Hilfefunktionen

e Dialogunterstitzte Benutzerflhrung

e Spritzwassergeschitzte Frontplatte,
damit Kuhlmittel lhrer Positionsanzeige
keinen Schaden zufligen kénnen

e Robustes Gehause, das allen An-
forderungen im rauhen Werkstattalltag
gewachsen ist




— vorteilhaft in der Bedienung

Schnell An der Drehmaschine unterstitzt Sie die
Mit den numerischen Positionsanzeigen Summenanzeige fiir Bett- und Oberschlitten = 2
von HEIDENHAIN sparen Sie Zeit. So fihrt  bei der genauen Positionierung. \Wenn in der G _&
der Restweg-Betrieb sicher und ziigig zur Zeichnung die Kegelbemalfdung nicht voll- 2o 1
nachsten Soll-Position, indem Sie einfach standig angegeben ist, helfen die Positions- KI‘%‘ ° & E
auf den Anzeigewert Null fahren. Bezugs- anzeigen beim Berechnen von Kegelwinkeln.
punkte legen Sie dahin, von wo auch die
BemalRung ausgeht. Dies erleichtert die Kleinserien fertigen Sie mit dem POSITIP be 250
Positionierung, besonders bei kompliziert besonders schnell und einfach: Wieder i 7 ?;2-5 !
bemaldten Werkstlcken. kehrende Bearbeitungen speichern Sie als L \
Programm, das Sie beliebig oft verwenden 7% NS 0
Beim Frésen und Bohren kénnen Sie die kénnen. 9 Q& A :%g-lﬂ
Geometriedaten fur Bohrbilder und Recht- = 250
ecktaschen einfach und zeitsparend ein-
geben. Die Positionen fahren Sie im Rest-
weg-Betrieb an. 3
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Sicher

Die gut ablesbare Anzeige zeigt die Posi-
tionen bezogen auf den gewahlten Bezugs-
punkt eindeutig an. Dadurch werden Ablese-
fehler reduziert und die Bearbeitung wird
zuverlassiger.

POSITIP 8000, ND 5000 und ND 7000
machen mit der grafischen Einfahrhilfe

den Einsatz des Restweg-Betriebs noch
schneller und sicherer. Hilfsbilder erleichtern
die zuverlassige Eingabe von Geometrie-
daten.

Genau

Prazises Fertigen im Hundertstel-Bereich
ist mit dlteren Maschinen eher Glickssache,
denn abgenutzte Ubertragungselemente
machen genaue Einstellungen nach Skala
und Nonius unmaglich.

Langenmessgerate von HEIDENHAIN er
fassen die Bewegungen der Achsschlitten
direkt. Spiel in den mechanischen Ubertra-
gungselementen wie Spindel, Zahnstange
oder Getriebe bleibt deshalb ohne Einfluss.
Durch das direkte Ablesen der Schlitten-
position verbessern Sie die Bearbeitungs-
genauigkeit und reduzieren die Ausschuss-
quote.




Auswabhlhilfe

Anzahl der | Bezugspunkte/ Funktionen
Achsen Werkzeugdaten

Baureihe ND 5000 bis 3 10 Nullpunkte; Allgemein:
Positionsanzeige fur Fras- und Bohrmaschinen 16 Werkzeuge e Restweg-Betrieb mit grafischer Einfahrhilfe
sowie fir Drehmaschinen mit bis zu drei
Achsen Frésen und Bohren:
e Folientastatur e Bohrbilder (Lochkreise, Lochreihen)

e \Werkzeugkorrekturen

Drehen:

e Radius-/Durchmesseranzeige

e Einzel-/Summenanzeige
ND 7000 bis 3 100 Bezugspunkte; | Allgemein:
Positionsanzeige fur Fras- und Bohrmaschinen 100 Werkzeuge e Restweg-Betrieb mit grafischer Einfahrhilfe
sowie fir Drehmaschinen mit bis zu drei
Achsen Frésen und Bohren:
e Touchbedienung e Bohrbilder (Lochkreise, Lochreihen)
¢ Schaltein-/ausgéange (ND 7013 I/O) e \Werkzeugkorrekturen

e Antastfunktionen flr Bezugspunkte

Drehen:

e Radius/Durchmesseranzeige

e Einzel-/Summenanzeige

e Konstante Schnittgeschwindigkeit (ND 7013 1/O)
POSITIP 8000 bis 6 Frasen und Bohren: | Allgemein:

Positionsanzeige fur Fras- und Bohrmaschinen
sowie fir Drehmaschinen mit bis zu sechs
Achsen

e Touchbedienung

e Programmspeicher

e Schaltein-/ausgénge

Streckensteuerung mit POSITIP 8016 ACTIVE

100 Bezugspunkte;

100 Werkzeuge

Drehen:

100 Bezugspunkte;

100 Werkzeuge

e Restweg-Betrieb mit grafischer Einfahrhilfe
e Konturliberwachung
e Programmieren von Bearbeitungsschritten

Frasen und Bohren:

e Bohrbilder (Lochkreise, Lochreihen)
e \Werkzeugkorrekturen

e Antastfunktionen flir Bezugspunkte
e Rechtecktaschen ausraumen

Drehen:

e Radius-/Durchmesseranzeige

e Einzel-/Summenanzeige

e Konstante Schnittgeschwindigkeit
(POSITIP 8016 ACTIVE)



Messgerate- Schalteingange Daten- Seite
Eingange und -ausgéange schnittstelle

LITTL - USB 14
o 1Vss e Fir Kantentaster KT Ethernet, USB 16
o 11 pAss e Weitere Uber ND 7013 I/O

EnDat 2.2

o 1Vsg e Fir Kantentaster KT Ethernet, USB 20
o 11 pAss e \\eitere Uber

EnDat 2.2

POSITIP 8016 ACTIVE

HEIDENHAIN




Funktionen

— Antastfunktionen fur Bezugspunkte

Einfaches Einrichten mit den

Antastfunktionen

Mit dem HEIDENHAIN Kantentaster KT

ermitteln Sie Bezugspunkte besonders

einfach: Fahren Sie die Werkstlickkante an,

bis der Taststift auslenkt. Die Anzeige Uber

nimmt die genaue Position selbsttatig und

beriicksichtigt automatisch die Anfahrrich-

tung und den Radius des Taststifts. Dafir

bieten die Positionsanzeigen ND 7000 und

POSITIP 8000 im Frasmaschinen-Modus die

Antast-Funktionen

e \\erkstilickkante als Bezugslinie

e \Werkstick-Mittelpunktslinie als
Bezugslinie

e Kreismittelpunkt als Bezugspunkt

Bezugspunkt-Ermittlung mit dem
Werkzeug

Die Antastfunktionen kénnen auch mit
dem Werkzeug ausgeflhrt werden.

Zubehor: Kantentaster KT

Der Kantentaster KT ist ein schaltender
Taster. Der Taststift ist als Zylinder ausge-
fdhrt und mit dem Tastergehduse gefedert
verbunden. Mit der Beriihrung des Werk-
stlicks wird der Taststift ausgelenkt und
Uber das Anschlusskabel ein Schaltsignal
zur Positionsanzeige ausgegeben.

Mit dem Kantentaster KT ermitteln Sie
Bezugspunkte schneller und komfortabler,
ohne Markierungen auf dem Werkstuck
zu hinterlassen.

150

@30
N @ 16h6
|
A :
8 }
Y [ i [
|
N
i LED
i
A !
@ |
q— 1
| Y L\J
|'l o6
Q25



—Werkzeugkorrekturen

Werkzeugkorrekturen bei
Frasmaschinen

Die Positionsanzeigen der Baureihe

ND 5000, ND 7000 und POSITIP 8000 kon-
nen Werkzeug-Daten, d. h. Durchmesser
und Lange des eingesetzten \Werkzeugs
speichern. Sie kdnnen die Daten von vor
eingestellten Werkzeugen oder auf der Ma-
schine ermittelte Werkzeugdaten komforta-
bel in einer Werkzeugtabelle ablegen und
jederzeit wieder aktivieren.

Beim Positionieren im Restweg-Betrieb be-
rlcksichtigen die Anzeigen den Werkzeug-
radius in der Bearbeitungsebene (R+ oder
R-) und die Werkzeuglénge (AL) in der
Spindelachse.

Werkzeugkorrekturen ermitteln und

speichern bei Drehmaschinen

Die Daten der Werkzeuge, die Sie im

Revolver oder Schnellspanner zur Bear

beitung einsetzen, kdnnen Sie mit den

Anzeigen ND 5000 bzw. ND 7000 und

dem POSITIP 8000 speichern:

e Geben Sie dazu beim Andrehen die
Werkzeugposition direkt ein oder

e frieren” Sie die momentane Achs-
position ein, fahren das Werkzeug frei,
messen den angedrehten Durchmesser
und tippen ihn anschlieend ein.

Bezugspunkt-Wechsel

Bei einem Werkstlckwechsel bzw. einer
Bezugspunkt-Anderung kénnen Sie einen
neuen Bezugspunkt festlegen. Die Werk-
zeug-Daten beziehen sich dann automatisch
auf den neuen Bezugspunkt und missen
nicht geandert werden.
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Funktionen
— Restweg-Anzeige

Restweg-Anzeige beim Drehen

und Frasen

Eine wesentliche Arbeitserleichterung ist
die Restweg-Anzeige: Nachdem Sie die
jeweils nachste Soll-Position eingetippt
haben, zeigt Ihnen die Positionsanzeige
den Restweg bis dorthin an. Das heift, Sie
fahren einfach auf den Anzeigewert Null.

Beim Frasen kann die Anzeige dabei den
FraserRadius kompensieren. Ohne Um-
rechnungen kénnen Sie so direkt mit Zeich-
nungsmalken arbeiten. Sie brauchen sich
keine komplizierten Werte mehr zu merken.
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— Bohrbilder

Automatische Berechnung von
Bohrbildern beim Frasen und Bohren

Im Frasmaschinen-Modus fertigen Sie
Lochkreise (\Vollkreise oder Kreissegmente)
und Lochreihen, ohne viel Rechenarbeit:
Sie geben lediglich die geometrischen Ab-
messungen und die Anzahl der Bohrungen
aus der Zeichnung ein. Die Anzeigen ermit-
teln aus den Daten die Koordinaten der ein-
zelnen Bohrungen in der Arbeitsebene. Sie
brauchen nur noch ,,gegen Null” zu fahren
und zu bohren. Anschliefsend gibt die An-
zeige die nachste Position vor. Eine ganz
besondere Hilfe bietet die Grafikanzeige:
Alle Eingaben zu den Bohrbildern kénnen Sie
vor der Bearbeitung prifen, indem Sie sich
das Bohrbild grafisch darstellen lassen.
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Funktionen
— Hilfe beim Arbeiten mit Drehmaschinen

Radius-/Durchmesser-Anzeige

Im Drehmaschinen-Modus werden Ihnen
die Positionen der Planachse entweder als
Radius- oder Durchmesserwert angezeigt.
Die Umschaltung erfolgt per Taste.
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Summenanzeige fiir die Langsachsen
Im Drehmaschinen-Modus kénnen Sie sich
die Positionen des Bett- und Oberschlittens
entweder getrennt oder als Summe anzei-
gen lassen:

¢ Bei der Einzelanzeige beziehen sich die
Positionsangaben auf den flr jeden
Achsschlitten gesetzten Nullpunkt. Wird
nur der Bettschlitten bewegt, bleibt die
Positionsanzeige fir den Oberschlitten
unverandert. -10 0 +15

e Bei der Summenanzeige werden die
Positionen beider Schlitten vorzeichen-
richtig addiert. So kdnnen Sie die absolute
Position des Werkzeugs, bezogen auf
den Werkstlck-Nullpunkt, ohne Umrech-
nungen ablesen.

Kegel drehen leicht gemacht

Wenn in KegelbemaRungen der Kegel-
winkel nicht direkt angegeben ist, unter
stUtzt Sie der integrierte Kegelrechner beim
Berechnen. Geben Sie einfach das Kegel-
verhaltnis oder die beiden Durchmesser
und die Lédnge des Kegels ein: Sie erhalten
sofort die Angabe des Winkels, den Sie
am Oberschlitten einstellen missen.

Abspanen

Beim Abspanen von Drehteilen geben Sie
die Fertigmalf3e ein und der POSITIP zeigt
Ihnen den noch zu verfahrenden Restweg
in Plan- und Langsachse an. Die Spanauf-
teilung bestimmen Sie.

Konstante Schnittgeschwindigkeit
Speziell beim Kegeldrehen oder Abstechen
andert sich die Schnittgeschwindigkeit ab-
hangig vom Durchmesser. Flr ein optima-
les Bearbeitungsergebnis und eine lange
Standzeit des Werkzeugs ist eine konstan-
te Schnittgeschwindigkeit Voraussetzung.
Die Positionsanzeigen ND 7013 1/O und
POSITIP 8016 ACTIVE ermoglichen deshalb
die Regelung einer konstanten Schnittge-
schwindikgeit abhangig vom aktuellen
Werkstticksdurchmesser.
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— Programmieren von Bearbeitungsschritten (POSITIP 8000)

Mit den Programmier-Funktionen des
POSITIP 8000 kdnnen Sie wiederkehrende
Bearbeitungsschritte einfach speichern. So
lassen sich z.B. alle Arbeitsablaufe in ei-
nem Programm zusammenfassen, die flr
ein Werkstlck einer Kleinserie bendtigt
werden. Im ,, Programm-Betrieb” flhrt Sie
die Anzeige schrittweise mit der Restweg-
Anzeige auf die programmierten Positio-
nen.

Sie erstellen Programme, indem Sie Posi-
tionen entweder Schritt fr Schritt eintippen
oder einfach die Positions-Istwerte Uber
nehmen (Teach-In-Programmierung).

Mit dem POSITIP 8000 kénnen Sie auch
Programmteil-\Wiederholungen und Unter
programme erstellen. Fir die Bearbeitung
von Punktemustern kénnen Sie einmal pro-
grammierte Kettenmaf3-Angaben beliebig
oft wiederholen (Programmteil-Wieder
holung). Wenn Sie aber gleiche Bearbeitungs-
schritte an verschiedenen Stellen des Werk-
stlicks bendtigen, erstellen Sie einfach ein
Unterprogramm. Dadurch sparen Sie Tipp-
arbeit und vermeiden Fehleingaben. Auch die
fest gespeicherten Zyklen, wie z.B. , Loch-
kreis’ , Lochreihen” oder , Rechtecktasche”
(Bohren und Frasen) sowie ,,Positionieren”
(Drehen) verkirzen die Programme und die
Programmierzeit erheblich. Beim Abarbeiten
werden lhnen alle Soll-Positionen in der
richtigen Folge vorgegeben. Sie brauchen
nur noch Position fr Position anzufahren.

Der POSITIP 8016 ACTIVE unterstitzt
auch das Abarbeiten der Programme mit
NC-geregelten Achsen. Damit konnen Sie
Ihre Werksticke besonders schnell und
effektiv automatisiert bearbeiten. Auch die
Spindel kann Uber das Programm geregelt
werden.
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ND 5000

Positionsanzeige fur Fras-, Bohr und Drehmaschinen

mit bis zu drei Achsen

Die Positionsanzeige ND 5000 eignet sich
flr handbediente Fras-, Bohr und Drehma-
schinen mit bis zu drei Achsen. Durch den
TTl-Messgerate-Eingang kommen in erster
Linie die Langenmessgeréate LS 328C und
LS 628C mit einem Messschritt von 5 pm
zum Einsatz.

Ausfiihrung

Die ND ist fur raue Werkstattbedingungen
konzipiert. Sie verflgt Uber ein robustes
Aluminiumgehause und eine spritzwasser
geschitzte Folientastatur.

Mit der klar strukturierten und anwender
freundlichen Benutzeroberflache ist die
Bedienung der ND besonders einfach.

Der 7" Bildschirm zeigt alle Informationen
Ubersichtlich an, die Sie fiir die Bearbeitung
Ihrer Werkstlicke bendtigen.

Der symmetrische Aufbau der ND ermdog-
licht eine ergonomische Bedienung. Alle Tas-
taturelemente sind komfortabel erreichbar
und der Bildschirm ist immer gut ablesbar.

Funktionen

Die ND bietet Ihnen viele nitzliche Funktio-
nen bei der Bearbeitung mit handbedienten
Werkzeugmaschinen. Die wichtigsten Funk-
tionen erreichen Sie schnell und direkt Uber
Funktionstasten. Softkeys mit sprachabhan-
gigen Klartext-Informationen ermdglichen
eine kontextsensitive Bedienung.

Fir Positionieraufgaben unterstitzt Sie der
Restweg-Betrieb. Die nachste Position er
reichen Sie damit einfach und sicher durch
Fahren auf den Anzeigewert Null.
Selbstverstandlich bietet die ND fr Fras-
und Drehbearbeitungen auch spezielle Funk-
tionen wie z.B.:

e Bohrbilder (Lochreihen, Lochkreise)

e Radius-/DurchmesserUmschaltung

e Summenanzeige fir den Oberschlitten

Sie konnen die Anzeige der ND individuell
konfigurieren und ihre Einstellungen in der
Benutzerverwaltung speichern.

Datenschnittstelle

Eine USB-Schnittstelle erlaubt das Ein- und
Auslesen von Parametern und Tabellen auf
einem Datenspeicher oder PC.

14
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Dynamischer Zoom

Die aktuell bewegte Achse kann grafisch
hervorgehoben werden. Im Modus ,,dyna-
mischer Zoom" wird abhangig von der
Anzahl der Ziffern der Positionswert auf
MaximalgroRe gezoomt. Dadurch wird die
Lesbarkeit — besonders aus grolRer Entfer
nung — erheblich verbessert.

Installationshilfe

Wenn Sie die Positionsanzeige zum ersten
Mal einschalten, unterstlitzt Sie die ND mit
einer Installationshilfe. Sie werden Schritt
flr Schritt durch die wichtigsten Einstellun-
gen geflhrt bis das Gerat betriebsbereit
Ist.

Tag-/Nacht-Umschaltung

Abhéangig von den Lichtverhaltnissen an
der Maschine kénnen Sie den Bildschirm der
ND auf einen hellen oder dunklen Hinter
grund umstellen.

o
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HEIDENHAIN

ND 5023

Achsen bis zu 3 Achsen
Messgerate-Eingange LITTL
Eingangsfrequenz <500 kHz

Signalperiode

2 um, 4 ym, 10 um, 20 pm, 40 pm, 100 pm, 10240 um, 12800 pm

Strichzahl

beliebig

Anzeigesch ritt"

Linearachse: 1 mm bis 0,0001 mm; 0,005 mm mit LS 328 C/LS 628C
Winkelachse: 1° bis 0,0001° (00° 00" 01")

Anzeige 7" Bildschirm (15:9), Auflésung 800 x 480 Pixel fir Positionswerte, Dialoge,
Eingaben und grafische Funktionen
Funktionen Benutzer und Dateiverwaltung

10 Bezugspunkte, 16 \Werkzeuge

Referenzmarken-Auswertung fir abstandscodierte und einzelne Referenzmarken
Restweg-Betrieb mit Eingabe der Sollposition in Absolut- oder KettenmalRen
Grafische Positionierhilfe

MalRfaktor

Integriertes Hilfesystem

flr Frasen und Bohren

Positionen flr Bohrbilder (Lochkreise, Lochreihen) berechnen
Werkzeugradiuskorrektur
e Schnittdatenrechner

fir Drehen

e \Werkzeugposition beim Freifahren einfrieren

e Summenschaltung der Achsen im Oberschlitten
e Angestellter Oberschlitten

e Kegelrechner

Fehlerkompensation

Linear (LEC) und abschnittsweise linear (SLEC) Gber max. 200 Stltzpunkte

Datenschnittstelle

USB 2.0Typ C

Zubehor

Standful? Single-Pos, Halter Multi-Pos, Einbaurahmen, Schutzhtille, Netzkabel

Netzanschluss

AC 100V bis 240V (+10 %), 50 Hz bis 60 Hz (+5 %), < 33W

Arbeitstemperatur

0 °C bis +45 °C (Lagertemperatur —20 °C bis +70 °C)

Schutzart EN 60529

|P54, Rickseite 1P40

Anbau

Standful? Single-Pos, Halter Multi-Pos; kompatible Befestigungssysteme zu VESA MIS-D 100

Masse

= 1,7 kg

" Abhangig von der Signalperiode bzw. Strichzahl des angeschlossenen Messgerats

15



ND 7000

Positionsanzeige fur Fras-, Bohr und Drehmaschinen

mit bis zu drei Achsen

Die Positionsanzeigen ND 7000 eignen
sich fUr handbediente Fras-, Bohr und
Drehmaschinen mit bis zu drei Achsen.
Integrierte Schaltein- und ausgange ermaog-
lichen eine Interaktion mit der Maschine.
Dadurch sind einfache automatisierte Auf-
gaben realisierbar.

Ausfiihrung

Die ND 7000 sind fur raue Werkstattbedin-
gungen konzipiert. Sie verfligen Uber ein
robustes Aluminiumgehaduse mit Touchbe-
dienung. Mit der klar strukturierten und an-
wenderfreundlichen Benutzeroberflache ist
die Bedienung der ND besonders einfach.
Der 7" Bildschirm zeigt alle Informationen
Ubersichtlich an, die Sie fUr die Bearbeitung
Ihrer WerkstUcke bendtigen. Das flache
Aluminiumgehause mit integriertem Netz-
teil und llfterloser Passivkihlung ist dulRerst
robust und widerstandsfahig. Der Ubersicht-
liche Touchscreen aus speziell gehartetem
Glas kann sogar mit Handschuhen bedient
werden.

Funktionen

Die ND bieten lhnen viele nltzliche Funkti-
onen bei der Bearbeitung mit handbedien-
ten Werkzeugmaschinen. Selbsterklarende
Bedienelemente und sprachabhéngige Klar
text-Informationen ermdglichen eine kon-
textsensitive Bedienung. Fir Positionierauf-
gaben unterstltzt Sie der Restweg-Betrieb.
Die nachste Position erreichen Sie damit
einfach und sicher durch Fahren auf den
Anzeigewert Null.

Selbstverstandlich bieten die ND flr Fras-
und Drehbearbeitungen auch spezielle
Funktionen wie z.B.:

e Bohrbilder (Lochreihen, Lochkreise)

e Radius-/DurchmesserUmschaltung

e Summenanzeige fir den Oberschlitten

Bezugspunkte lassen sich schnell und
exakt mit einem Kantentaster ermitteln.
Die ND unterstitzen Sie mit speziellen
Antastfunktionen.

Sie kdnnen die Anzeige der ND individuell
konfigurieren und lhre Einstellungen in der
Benutzerverwaltung speichern.

Datenschnittstelle
Eine USB-Schnittstelle erlaubt das Einlesen
und Ausgeben von Konfigurationsdateien.
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Loch 4 von 20:

Loch aus oder brechen Sie die Programmabarbeitung ab.

Achsen X und Y auf Null fahren. Achse Z durchbohren. Wahien Sie das nachste |~ < >
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2. Loch: X 17.320




ND 7013 ND 7013 1/0

Achsen

bis zu 3 Achsen

Messgerate-Eingange

o 1Vss, N\ 11 pAss

Anzeigesch ritt’)

Linearachse: 1 mm bis 0,00001T mm

Anzeige 7" Bildschirm flir Touch-Bedienung, Auflésung 800 x 480 Pixel fir Positionswerte, Dialoge,
Eingaben und grafische Funktionen
Funktionen Benutzer und Dateiverwaltung

100 Bezugspunkte, 100 Werkzeuge

Referenzmarken-Auswertung fur abstandscodierte und einzelne Referenzmarken
Restweg-Betrieb mit Eingabe der Sollposition in Absolut- oder Kettenmaf3en
Grafische Positionierhilfe

Malfaktor, Spiegeln, Vergroldern

flr Frasen und Bohren

e Positionen fir Bohrbilder (Lochkreise, Lochreihen) berechnen

e \\erkzeugradiuskorrektur

e Schnittdatenrechner

¢ Antastfunktionen zum Bezugspunktermitteln (Kante, Mittellinie und Kreismitte)

= Steuern der Spindeldrehzahl, Schaltfunktionen

fir Drehen

Werkzeugabmessungen ermitteln
e Summenschaltung der Achsen im Oberschlitten
Kegelrechner

- konstante Schnittgeschwindigkeit, Schaltfunktionen

Fehlerkompensation

Linear (LEC) und abschnittsweise linear (SLEC)

Datenschnittstelle

1 x Ethernet 100 MBIt/ 1 GBIt (RJ45), 1 x USB 2.0 (Typ A)

Zubehor

Standful? Single-Pos, Duo-Pos, Multi-Pos, Halter Multi-Pos, Einbaurahmen, Netzkabel, Adapterstecker

Netzanschluss

AC 100V bis 240V (+10 %), 50 Hz bis 60 Hz (+5 %), <38W

Arbeitstemperatur

0 °C bis +45 °C (Lagertemperatur =20 °C bis +70 °C)

Schutzart EN 60529

IP65, Rlckseite 1P40

Anbau Standfuf? Single-Pos, Standfufd Duo-Pos, Standfu? Multi-Pos, Halter Multi-Pos;
Befestigungssysteme mit Lochmuster 50 mm x 50 mm
Masse =~ 1,30 kg ~ 1,50 kg

K Abhangig von der Signalperiode bzw. Strichzahl des angeschlossenen Messgerats
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Konnektivitat ND 7013 im Vergleich zu ND 7013 I/0

ND 7013

ND 7013 1/0

Messgerate-Eingange
Positionserfassung

Schaltfunktionen

Kantentaster '’

4 log. Eingange

1 log. Ausgang

24 log. Eingange

8 log. Ausgange

2 Relais-Ausgange

4 analoge Eingénge

4 analoge Ausgange

USB Typ A
Daten ein- und auslesen

Ethernet
Netzwerkanbindung

Netzanschluss
Spannungsversorgung

Y Anschluss von KT 130

18

@ Weitere Informationen:

Betriebsanleitung
ND 7000

ID 1244208



Benutzergesteuerte Funktionen

Typ Funktion ND 7013 ND 7013 1/0
Logo Aufruf der Betriebsanleitung oder von OEM-Servicehinweisen | v/ v
Spindeldrehzahl Vorbelegung von Spindeldrehzahlen (, Radiotasten”) - v
M-Funktion Frei belegbare Funktionen - v
Sonderfunktionen Auswahl aus Gewindeschneiden, Spindeldrehrichtung, - v

Kihlmittel bei Spindelbetrieb, Achsen klemmmen

Werkzeugachse nullen v v
Dokument Tabellen anzeigen, z. B. Gewindetabellen, Schnittgeschwindig- | v* v

keiten
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POSITIP 8000

Positionsanzeige fur Fras-, Bohr und Drehmaschinen
mit bis zu sechs Achsen

Die Positionsanzeigen POSITIP 8000 eig-
nen sich fir handbediente Fras-, Bohr und
Drehmaschinen mit bis zu sechs Achsen.
Integrierte Schaltein- und ausgange ermaog-
lichen eine Interaktion mit der Maschine.
Dadurch sind einfache automatisierte Auf-
gaben realisierbar.

In der Ausflihrung POSITIP 8016 ACTIVE
kénnen bis zu drei NC-Achsen plus Spindel
konfiguriert und geregelt werden. Simulta-
ne Bewegungen der Achsen und Funktio-
nen zur Maschinensicherheit werden nicht
unterstutzt.

Ausfiihrung

Die POSITIP 8000 sind fur raue Werkstatt-
bedingungen konzipiert. Sie verfligen Uber
ein robustes Aluminiumgehause mit Touch-
bedienung.

Mit der klar strukturierten und anwender
freundlichen Benutzeroberflache ist die
Bedienung der POSITIP besonders einfach.
Der 12" Bildschirm zeigt alle Informationen
Ubersichtlich an, die Sie fUr die Bearbeitung
Ihrer Werkstlicke bendtigen.

Das flache Aluminiumgehause mit integrier
tem Netzteil und lifterloser Passivkihlung
ist dufderst robust und widerstandsfahig.
Der Ubersichtliche Touchscreen aus speziell
gehéartetem Glas kann sogar mit Hand-
schuhen bedient werden.

Funktionen

Die POSITIP 8000 bieten Ihnen viele ntzli-
che Funktionen bei der Bearbeitung mit
handbedienten Werkzeugmaschinen.
Selbsterklarende Bedienelemente und
sprachabhangige Klartext-Informationen
ermaoglichen eine kontextsensitive Bedie-
nung.

20

Fir Positionieraufgaben unterstltzt Sie der
Restweg-Betrieb. Die nachste Position er
reichen Sie damit einfach und sicher durch
Fahren auf den Anzeigewert Null. Dies ist
besonders Hilfreich beim Abarbeiten von
Programmen.

Selbstverstandlich bieten die POSITIP 8000
flr Fras- und Drehbearbeitungen auch spe-
zielle Funktionen wie z.B.:

e Bohrbilder (Lochreihen, Lochkreise)

e Radius-/DurchmesserUmschaltung

e Summenanzeige fir den Oberschlitten

Bezugspunkte lassen sich schnell und
exakt mit einem Kantentaster ermitteln.
Die POSITIP unterstlitzen Sie mit speziellen
Antastfunktionen.

Sie kdnnen die Anzeige der POSITIP 8000
individuell konfigurieren und lhre Einstellun-
gen in der Benutzerverwaltung speichemn.

Datenschnittstelle

Eine USB-Schnittstelle erlaubt das Einlesen
und Ausgeben von Konfigurationsdateien
bzw. Programmen. Mit der Ethernet-Schnitt-
stelle kénnen Programme auch Uber ein
Netzwerk abgelegt bzw. eingelesen werden.



POSITIP 8016 POSITIP 8016 ACTIVE

Achsen

bis zu 6 Achsen (4 Achsen im Standard, 2 zusétzliche als Option)

Messgerate-Eingange

o 1Vss, o 11 pAss, EnDat 2.2

Anzeigesch ritt’)

Linearachse: 1 mm bis 0,00001T mm

Anzeige 12" Bildschirm fiir Touch-Bedienung, Auflésung 1280 x 800 Pixel flr Positionswerte, Dialoge,
Eingaben und grafische Funktionen
Funktionen Programme erstellen und abarbeiten

Benutzer und Dateiverwaltung

100 Bezugspunkte, 100 \Werkzeuge

Referenzmarkenauswertung flr abstandscodierte und einzelne Referenzmarken
Restwegbetrieb mit Eingabe der Sollposition in Absolut- oder KettenmalRen
Grafische Positionierhilfe

Maf3faktor, Spiegeln, Vergrolern

fr Frasen und Bohren

e Positionen fir Bohrbilder (Lochkreise, Lochreihen) berechnen

e \Werkzeugradiuskorrektur

e Schnittdatenrechner

e Antastfunktionen zum Bezugspunktermitteln (Kante, Mittellinie und Kreismitte)

= bis zu 3 NC-Achsen und Spindel regeln,
Schaltfunktionen

fir Drehen

Werkzeugabmessungen ermitteln
Summenschaltung der Achsen im Oberschlitten
Kegelrechner

= bis zu 3 NC-Achsen und Spindel regeln,
konstante Schnittgeschwindigkeit, Schaltfunktionen

Fehlerkompensation

Linear (LEC) und abschnittsweise linear (SLEC)

Datenschnittstelle

2 x Ethernet 100 MBit/1 GBit (RJ45), 4 x USB 2.0 (Typ A)

Zubehor

Standful? Single-Pos, Duo-Pos, Multi-Pos, Halter Multi-Pos, Einbaurahmen, Netzkabel, Adapterstecker

Netzanschluss

AC 100V bis 240V (+10 %), 50 Hz bis 60 Hz (+5 %)
POSITIP 8016 ACTIVE: < 79 W; POSITIP 8016: < 38 W

Arbeitstemperatur

0 °C bis +45 °C (Lagertemperatur =20 °C bis +70 °C)

Schutzart EN 60529

IP65, Rickseite P40

Anbau Standfuf? Single-Pos, Standfufd Duo-Pos, Standfu? Multi-Pos, Halter Multi-Pos;
Befestigungssysteme kompatibel zu VESA MIS-D 100
Masse =~ 3,50 kg

" Abhéngig von der Signalperiode bzw. Strichzahl des angeschlossenen Messgeréts
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Konnektivitat POSITIP 8016 Vergleich zu POSITIP 8016 ACTIVE

POSITIP 8016

POSITIP 8016 ACTIVE

Messgerate-Schnittstellen,
(11 pAss, 1Vss, EnDat 2.2-22)

4
2 weitere als Option

4
2 weitere als Option

Digitaleingange

TTLOV bisbV 8 8
High DC 11V bis 30V, 2,1 mA bis 6,0 mA - 24
Low DC 3V bis 2,2V, 0,43 mA
Digitalausgange
TTLOV bis 45V, Maximallast = 1 kQ 16 16
DC 24V (20,4V bis 28,8V, max. 150 mA pro Kanal | — 8
Relaisausgidnge - 2
max. Schaltspannung AC/DC 30V, max. 0,5 A,
max. 15 W, max. Dauerstrom 0,5 A
Analogeingéange - 4
Spannungsbereich DC 0V bis 5V
Widerstandsbereich 100 2 < R <50 kQ
Analogausgéange - 4 (Option)
Spannungsbereich DC —10V bis +10V
Maximallast 1 kQ
5V-Spannungsausgange 1 2

Spannungstoleranz £5 %, Maximalstrom 100 mA
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@ Weitere Informationen:

Installationsanleitung

POSITIP 8000 ID 1251619-xx



Benutzergesteuerte Funktionen

Typ Funktion PT 8016 PT 8016 ACTIVE
Logo Aufruf der Betriebsanleitung oder von OEM-Servicehinweisen | v/ v
Programmieren - v v
Spindeldrehzahl Vorbelegung von Spindeldrehzahlen (, Radiotasten”) = v
M-Funktion Frei belegbare Funktionen v v
Spindeldrehrichtung - v
Kihimittel bei Spindelbetrieb - v
Achsen klemmen - nur bei NC-Option
KUhImittel - v
Werkzeugachse nullen v v
Dokument Tabellen anzeigen, z. B. Gewindetabellen, Schnittgeschwindig- | v* v

keiten
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Montage und Zubehor

Montagearten

Die Positionsanzeigen kdnnen mit dem Standfuf3 Single-Pos, Duo-Pos oder Multi-Pos flexibel
aufgestellt werden. Zur Befestigung an der Maschine eignen sich der Halter Multi-Pos
oder der Einbaurahmen.

Montagearten ND 5000 Montagearten ND 7000 Montagearten POSITIP 8000

e Standful? Single-Pos e Standful? Single-Pos, Duo-Pos oder e Standful? Single-Pos, Duo-Pos oder

e Halter Multi-Pos auf Montagearm Multi-Pos Multi-Pos

e Einbaurahmen e Halter Multi-Pos auf Montagearm e Halter Multi-Pos auf Montagearm
e Einbaurahmen e Einbaurahmen

HEIDENHMN

Standful’ Single-Pos Standful’ Duo-Pos Standful® Multi-Pos

Einbaurahmen

Halter Multi-Pos auf Montagearm
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Abmessungen ND 5000
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Zubehor ND 5000

Standful® Single-Pos

Im Lieferumfang enthalten.

Zum Aufstellen und Befestigen auf einer
Standflache (Neigung 20°)

ID 1197273-01

Montagearm gerade
Zur Befestigen an einer Maschine

ID 1089207-01

Halter fiir Montagearm
Zur Befestigen auf dem Montagearm

ID 1197273-02

Einbaurahmen
Fir den Einbau in ein Panel

ID 1197274-01
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Montage und Zubehor

Abmessungen ND 7000

° HEID‘ENHAIN
I
|
200
Zubehor ND 7000

Standful® Single-Pos

Im Lieferumfang enthalten.

Zum Aufstellen und Befestigen auf einer
Standflache (Neigung 20°)

ID 1089230-05

Standfu® Multi-Pos

Zum Aufstellen und Befestigen auf einer
Standflache, stufenlos kippbar (Kippbe-
reich 90°)

ID 1089230-07
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Standfu® Duo-Pos

Zum Aufstellen und Befestigen auf einer
Standflache in zwei Positionen (Neigung 20°
oder 45°)

ID 1089230-06

Montagearm gerade
Zur Befestigung an einer Maschine

ID 1089207-01

Halter Multi-Pos
Zum Befestigen auf einem Arm, stufenlos
kippbar (Kippbereich 90°)

ID 1089230-08

Einbaurahmen
Fir den Einbau in ein Panel

ID 1089208-01

Adapterstecker
Zur Belegungsumsetzung bei einem
Umbau, z.B. ND 780 auf ND 7000

ID 1089214-01

PC Demosoftware unter
www.heidenhain.de/de_DE/software/

» Positionsanzeigen » ND 7000 » Software DEMO
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Montage und Zubehor

Abmessungen POSITIP 8000
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POSITIP 8016 ACTIVE

Zubehor POSITIP 8000

Standful® Single-Pos

Im Lieferumfang enthalten.

Zum Aufstellen und Befestigen auf einer
Standflache (Neigung 20°)

ID 1089230-01

Standfu® Multi-Pos

Zum Aufstellen und Befestigen auf einer
Standflache, stufenlos kippbar (Kippbe-
reich 90°)

ID 1089230-03
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Standfu® Duo-Pos

Zum Aufstellen und Befestigen auf einer
Standflache in zwei Positionen (Neigung 20°
oder 45°)

ID 1089230-02

Montagearm gerade
Zur Befestigung an einer Maschine

ID 1089207-01

Halter Multi-Pos
Zum Befestigen auf einem Arm, stufenlos
kippbar (Kippbereich 90°)

ID 1089230-04

Einbaurahmen
Fir den Einbau in ein Panel

ID 1089208-02

Adapterstecker
Zur Belegungsumsetzung bei einem Umbau,
z.B. PT 880 auf POSITIP 8000

ID 1089214-01

PC Demosoftware unter
www.heidenhain.de/de_DE/software/

» Positionsanzeigen » POSITIP 8000 » Software DEMO
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Langenmessgerate

— fur Werkzeugmaschinen

Far die typischen Anwendungen an hand-
bedienten Werkzeugmaschinen wie Fras-
oder Drehbearbeitung sind Anzeigeschritte
von 10 pm oder 5 pm ausreichend.

Die dazu passenden Langenmessgerate
der Baureihe LS 300 bzw. LS 600 besitzen
eine Genauigkeitsklasse von =10 um pro
Meter Verfahrweg.

Lehrenbohrwerke, Schleifmaschinen, so-
wie Mess- und Prifaufgaben erfordern in
aller Regel Anzeigeschritte von 1 pm und
kleiner. Die passenden Langenmessgerate
fur diese erhohten Anforderungen weisen
typischerweise Genauigkeitsklassen von
+5 um pro Meter Verfahrweg auf.

Diese Langenmessgerate, z. B. LS 487 oder
LS 187 finden sie im Prospekt Ldngenmess-
geréte fir gesteuerte Werkzeugmaschinen.

Fir beengte Einbauverhaltnisse, wie z.B.
am Schlitten von Drehmaschinen, eignen sich
die Langenmessgerate mit kleinprofiligem
MalRstabsgehause.

Die Langenmessgerate mit grof3profiligem
Malstabsgehause werden als Universal-
Ldngenmessgerate bei normalen Anbau-
verhaltnissen eingesetzt.

Langenmessgerate fiir groRe Verfahr-
wege

Bei grofden Bohrwerken oder Frasmaschinen
aber auch an langen Z-Achsen von Drehma-
schinen kommen grofe Verfahrwege von
Uber drei Metern vor. HEIDENHAIN hat
auch fr diese speziellen Anwendungsfélle
die passenden Langenmessgerate im Pro-
gramm.

LB 382 bzw. LC 200 mit grof3profiligem
MalRstabsgehduse ermoglichen Mess-
langen bis 30040 mm bzw. 28040 mm.
Dabei wird das Gehause als Bausatz an der
Maschine aufgebaut und anschlieRend das
einteilige StahlmalRband eingezogen.

LB 382 und LC 200 sind im Prospekt
Ldngenmessgeréte flir gesteuerte Werk-
zeugmaschinen enthalten.

Absolute Langenmessgerate
Messgeréate fir absolute Positionserfas-
sung kommen zum Einsatz an Maschinen
und Vorrichtungen deren Achspositionen
bereits beim Einschalten bekannt sein
mussen. Die absoluten Langenmessgerate
LC 415, LC 115 und LC 200 sind im Pros-
pekt Langenmessgeréte flr gesteuerte
Werkzeugmaschinen beschrieben. Fur die
LC 183 und LC 483 steht eine Produktinfor
mation zur Verflgung.
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MaRstabgehause

Genauig-
keitsklasse

Messlangen

Langenmessgerite fiir handbediente Werkzeugmaschinen

Inkrementale
Langenmessung
e Glasmalistab

klein- LS388:46.2 | £10 um 70 mm bis 1240 mm
profilig LS 328: 68.1
18
grofs- +10 um 140 mm bis 3040 mm
profilig
@
37

Langenmessgerate fiir gesteuerte Werkzeu

gmaschinen

Inkrementale klein- S +5um 70 mm bis 1240 mm
Langenmessung profilig ¥ +3 um mit Montageschiene:
e Glasmalfstab 70 mm bis 2040 mm
18
grof3- = . [ | £bum 140 mm bis 3040 mm
profilig @ +3um
37
Absolute klein- e +5um 70 mm bis 1240 mm
Langenmessung profilig © +3 um mit Montageschiene oder
e Glasmalistab 18 Spannelemente:
70 mm bis 2040 mm
grofs- +5 um 140 mm bis 3040 mm
profilig & 3 um
37
Inkrementale groRR- +5 um 440 mm bis 30040 mm
Langenmessung fiir | profilig ®
groRe Messlangen
e Stahlmafband 50,

Absolute
Langenmessung fiir
groRe Messlangen
e StahlmafRband

4240 mm bis 28040 mm



Schnittstelle | Signal- Typ weitere
periode Informationen

U 1Vsg 20 uym LS 388C Seite 32

LITTL 20 uym LS 328C

U 1Vss 20 um LS 688C Seite 34

LITTL 20 um LS 628C

U 1Vss 20 um LS 487 Prospekt
Langenmess-
geréte flr

[LITTL bis 1 um LS 477 gesteuerte
Werkzeug-
maschinen

o 1Vss 20 um LS 187

LITTL bis 1 um LS 177

EnDat 2.2 - LC 415

EnDat 2.2 - LC 115

U 1Vss 40 pm LB 382 Prospekt
Langenmess-
gerite flr
gesteuerte
Werkzeug-

EnDat 2.2 mit | 40 ym LC 281 maschinen

o 1Vss

EnDat 2.2 - LC 21

LS 487/LC 415

LS 187/LC 115

LC 281/LC 211

LB 382

MSA 684 C mit fester Kabelbaugruppe (RSF Elektronik)
www.rsf.at
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Baureihe LS 300
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F = Maschinenfihrung

P = Messpunkte zum Ausrichten

®= Kundenseitige Anschlussmale

1 = Bewegungsrichtung der Abtasteinheit flir Ausgangssignale gemaf3
Schnittstellenbeschreibung

Tolerancing ISO 8015
ISO 2768 -mH
<6 mm: +£0.2 mm
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Inkremental
Technische Daten LS 388C LS 328C
Mal3verkdrperung Glasmafstab mit DIADUR-Gitterteilung
Genauigkeitsklasse +10 pm
Messlange ML* 70 120 170 220 270 320 370 420 470 520 570 620
670 720 770 820 870 920 970 1020 1140 1240
Schnittstelle o 1Vss [TLTTL
Teilungsperiode 20 um
Flankenabstand a - <bus

Referenzmarke

abstandscodiert

Empfohlener Messschritt'’

10 um, 5 um

Versorgungsspannung

DC 5V +0,25V/< 100 mA (ohne Last)

Elektrischer Anschluss

separates Adapterkabel am Montageful? steckbar

Kabelldnge < 30 m (mit HEIDENHAIN-Kabel)
Verfahrgeschwindigkeit | <60 m/min

Erforderliche Vorschubkraft | <5 N

Vibration 55 Hz bis 2000 Hz | < 150 m/s> (EN 60068-2-6)
Schock 6 ms <300 my/s” (EN 60068-2-27)
Arbeitstemperatur 0 °C bis 50 °C

Schutzart EN 60529

IP53 bei Anbau nach Montageanleitung

Masse

0,27 kg + 0,67 kg/m ML

* Bei Bestellung bitte auswahlen

Y Fur Positionserfassung

Bitte beachten Sie — insbesondere beim
Anschluss an Fremdelektroniken — die
Allgemeinen elektrischen Hinweise im
Prospekt Schnittstellen von HEIDEN-

HAIN-Messgeréten.
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Inkremental

Technische Daten LS 688C LS 628C

Mal3verkdrperung Glasmafstab mit DIADUR-Gitterteilung

Genauigkeitsklasse +10 pm

Messlange ML* 170 220 270 320 370 420 470 520 570 620 670 720 770 820

870 920 970 1020 1140 1240 1340 1440 1540 1640 1740 1840 2040 2240

2440 2640 2840 3040

Schnittstelle o 1Vsg [LITTL

Teilungsperiode 20 um

Flankenabstand a - <bus

Referenzmarke

abstandscodiert

Empfohlener Messschritt'’

10 um, 5 um

Versorgungsspannung

DC 5V +0,25 V/< 100 mA (ohne Last)

Elektrischer Anschluss

separates Adapterkabel am Montageful? steckbar

Kabellange < 30 m (mit HEIDENHAIN-Kabel)
Verfahrgeschwindigkeit < 60 m/min

Erforderliche Vorschubkraft | <5 N

Vibration 55 Hz bis 2000 Hz | < 150 m/s? (EN 60068-2-6)
Schock 6 ms < 300 m/s® (EN 60068-2-27)
Arbeitstemperatur 0 °C bis 50 °C

Schutzart EN 60529

IP53 bei Anbau nach Montageanleitung

Masse

0,7 kg + 2 kg/m ML

* Bei Bestellung bitte auswahlen

Fir Positionserfassung

Bitte beachten Sie — insbesondere beim
Anschluss an Fremdelektroniken — die
Allgemeinen elektrischen Hinweise im
Prospekt Schnittstellen von HEIDEN-

HAIN-Messgeraten.
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HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-Stralke 5
83301 Traunreut, Germany

=

+49 8669 31-0

+49 8669 32-5061
E-mail: info@heidenhain.de

www.heidenhain.de

Volistandige und weitere Adressen siehe www.heidenhain.de
For complete and further addresses see www.heidenhain.de

DE

HEIDENHAIN Vertrieb Deutschland
83301 Traunreut, Deutschland

@ 08669 31-3132

08669 32-3132

E-Mail: hd@heidenhain.de

HEIDENHAIN Technisches Biiro Nord
12681 Berlin, Deutschland
@ 030 54705-240

HEIDENHAIN Technisches Biiro Mitte
07751 Jena, Deutschland
@ 036414728-250

HEIDENHAIN Technisches Biiro West
44379 Dortmund, Deutschland
@ 0231618083-0

HEIDENHAIN Technisches Biiro Siidwest
70771 Leinfelden-Echterdingen, Deutschland
@ 0711 9933950

HEIDENHAIN Technisches Biiro Siidost
83301 Traunreut, Deutschland
@ 08669 31-1337

AR

AT

AU

BE

BG

BR

BY

CA

CH

CN

cz

DK

NAKASE SRL.
B1653A0X Villa Ballester, Argentina
www.heidenhain.com.ar

HEIDENHAIN Techn. Biiro Osterreich
83301 Traunreut, Germany
www.heidenhain.de

FCR MOTIONTECHNOLOGY PTY LTD
Laverton North Victoria 3026, Australia
E-mail: sales@fcrmotion.com

HEIDENHAIN NV
1760 Roosdaal, Belgium
www.heidenhain.be

ESD Bulgaria Ltd.
Sofia 1172, Bulgaria
www.esd.bg

HEIDENHAIN Brasil Ltda.
04763-070 — Sao Paulo — SP, Brazil
www.heidenhain.com.br

GERTNER Service GmbH
220026 Minsk, Belarus
www.heidenhain.by

HEIDENHAIN CORPORATION
Mississauga, OntarioL5T2N2, Canada
www.heidenhain.com

HEIDENHAIN (SCHWEIZ) AG
8603 Schwerzenbach, Switzerland
www.heidenhain.ch

DR. JOHANNES HEIDENHAIN
(CHINA) Co., Ltd.

Beijing 101312, China
www.heidenhain.com.cn

HEIDENHAIN s.r.o0.
102 00 Praha 10, Czech Republic
www.heidenhain.cz

TPTEKNIKA/S
2670 Greve, Denmark
www.tp-gruppen.dk
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ES

FI

FR

GB

GR

HR
HU

JP

KR

MX

My

NL

NO

NZ

PH

FARRESA ELECTRONICA S.A.
08028 Barcelona, Spain
www.farresa.es

HEIDENHAIN Scandinavia AB
01740 Vantaa, Finland
www.heidenhain.fi

HEIDENHAIN FRANCE sarl
92310 Sévres, France
www.heidenhain.fr

HEIDENHAIN (G.B.) Limited
Burgess Hill RH15 9RD, United Kingdom
www.heidenhain.co.uk

MB Milionis Vassilis
17341 Athens, Greece
www.heidenhain.gr

Croatia > SL

HEIDENHAIN Kereskedelmi Képviselet
1239 Budapest, Hungary
www.heidenhain.hu

PT Servitama EraToolsindo
Jakarta 13930, Indonesia
E-mail: ptset@group.gts.co.id

NEUMO VARGUS MARKETING LTD.
Holon, 58859, Israel
E-mail: neumo@neumo-vargus.co.il

HEIDENHAIN Optics & Electronics
India Private Limited

Chetpet, Chennai 600 031, India
www.heidenhain.in

HEIDENHAIN ITALIANA S.r.l.
20128 Milano, Italy
www.heidenhain.it

HEIDENHAIN K.K.
Tokyo 102-0083, Japan
www.heidenhain.co.jp

HEIDENHAIN Korea LTD..
Gasan-Dong, Seoul, Korea, 153-782
www.heidenhain.co.kr

HEIDENHAIN CORPORATION MEXICO
20290 Aguascalientes, AGS., Mexico
E-mail: info@heidenhain.com

ISOSERVE SDN. BHD.
43200 Balakong, Selangor
E-mail: sales@isoserve.com.my

HEIDENHAIN NEDERLAND B.V.
6716 BM Ede, Netherlands
www.heidenhain.nl

HEIDENHAIN Scandinavia AB
7300 Orkanger, Norway
www.heidenhain.no

Llama ENGINEERING Ltd
5012 Wellington, New Zealand
E-mail: info@llamaengineering.co.nz

MACHINEBANKS' CORPORATION
Quezon City, Philippines 1113
E-mail: info@machinebanks.com

PL

PT

RO

RS
RU

SE

SG

SK

SL

TH

TR

UA

us

VN

APS
02-384 Warszawa, Poland
www.heidenhain.pl

FARRESA ELECTRONICA, LDA.
4470 - 177 Maia, Portugal
www.farresa.pt

HEIDENHAIN Reprezentanta Romania
Brasov, 500407 Romania
www.heidenhain.ro

Serbia > BG

00O HEIDENHAIN
115172 Moscow, Russia
www.heidenhain.ru

HEIDENHAIN Scandinavia AB
12739 Skarholmen, Sweden
www.heidenhain.se

HEIDENHAIN PACIFIC PTE LTD
Singapore 408593
www.heidenhain.com.sg

KOPRETINATN s.r.o.
91101 Trencin, Slovakia
www.kopretina.sk

NAVO d.o.o.
2000 Maribor, Slovenia
www.heidenhain.si

HEIDENHAIN (THAILAND) LTD
Bangkok 10250, Thailand
www.heidenhain.co.th

T&M Miihendislik San. veTic. LTD. STI.
34775Y. Dudullu -
Umraniye-Istanbul, Turkey
www.heidenhain.com.tr

HEIDENHAIN Co., Ltd.
Taichung 40768, Taiwan R.O.C.
www.heidenhain.com.tw

Gertner Service GmbH Biiro Kiev
02094 Kiev, Ukraine
www.heidenhain.ua

HEIDENHAIN CORPORATION
Schaumburg, IL 60173-5337 USA
www.heidenhain.com

AMS Co. Ltd
HCM City, Vietnam
E-mail: davidgoh@amsvn.com

MAFEMA SALES SERVICES C.C.
Kyalami 1684, South Africa
www.heidenhain.co.za



